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Kontrollmatning av stocksagning
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Produktblad

Att ett litet centrerings- eller rundvridningsfel leder till stora utbytesforluster ar ett valkant faktum men att mata dessa har alltid

varit svart och om man inte vet felen ar det omdjligt att ratta till dem. Men nu finns ProLine fran Sawco som kontrollerar stockin-

matningen och sagens viktigaste instdllningar, kontinuerligt och under drift. Med koppling till SAWCO:s stockoptimering tas daven

hansyn till asymmetri, sidoférskjutning och optimerad rundvridning samt att stockoptimeringens funktion kan kontrolleras och

utvarderas.

Mater:

« Centreringsfel

« Inmatningsvinkel

» Rundvridningsfel

* Blockhdjd

« Blockhdjdspridning
« Blockskevhet

« Skevhetsspridning
« Wobbling

» Mismatch.

Med blekesmataren far operatdren kontinuerlig 6vervakning
av sagprocessen. Operatoren kan sjdlv vilja vilka parametrar
som ar viktigast vid olika tillfdllen. For vidare analys kan rap-
porter genereras och uppféljning goras for valfria tidsperioder.

Mekanik

Blekesmataren kan mata staende eller liggande block. Vid
staende matning sitter matenheterna ovanfér blocket och ar
darmed skyddade fran medféljande sidobrador och nedsmuts-
ning. Matningen sker med samma typ av kameror som anvands
i SAWCO:s ProScan-méatramar och mattkontroll ProCon. Kameror
kan med minimalt driftstopp och konfigurering bytas mellan
de olika matplatserna.

Kontroll av stockoptimering

Det ar svart att kontrollera att en 3D stockoptimering gor ratt
eftersom det inte finns nagot facit att jamféra med. Med Pro-
Line kan nu antligen stockoptimeringen kontrolleras genom
att jamfora utfallet med det som optimeringen raknat fram
och detta ar majligt pa varje enskild stock under drift.

Blockoptimering
Det ar 1att att kombinera ProLine med blockoptimering efter-
som bada applikationerna anvander samma matsystem.
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Granssnittet i ProLine ar uppbyggt av moduler. Varje sagverk kan valja att kontrollera de matvarden som &r viktigast for den
egna anlaggningen. Det gar ocksd att valja hur manga block som ska visas kontinuerligt och hur mycket data som ska samlas

in till statistik.

Forutsattningar

» Kamerastativet ska vara fast forankrat for att minimera » Omgivningstemperaturen ska ligga inom omradet
skakningar och vibrationer. -30 till 40 °C.

« Inget direkt, indirekt solljus eller annat skarpt ljus far

traffa matomradet inom kamerans synfalt.

— for sawmill efficiency




